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Instrukcja montazu - Srubunki z pierscieniem wcinajacym

wg EN ISO 8434-1/ DIN 2353 w oparciu o DIN 3859-2 oraz wg DIN 3387-1

Rura: Stal Miedz i stopy miedziane Stal szlachetna

wersja, wymiary | Stalowa rura precyzyjna lub kréciec | - Rura miedziana EN 1057 Rura ze stali szlachetnej, wymiary wg

i zalecany rodzaj | rurowy, wymiary wg EN 10305, - Kréciec mosiezny lutowany GOK | EN 10305-1 lub EN ISO 1127

materiatu czesci 1-4, 6 - Rura mosigzna z CW614N, CW617N| Wymiary graniczne D4 i T4
X6CrNiMoTi17-12-2 wg EN 10088-3

Srubunki z St Stal MS Mosiadz X Stal szlachetna

pierscieniem Wersja piercienia wcinajacego Wersja piercienia wcinajacego Wersja pierscienia wcinajacego

wcinajacym: ze stali lub mosigdzu z mosigdzu ze stali szlachetne]

dobér materiatu

D v Montaz wstepny w kréécu do montazu wstepnego

VOMO i peten montaz w kroécu Srubunka

VOMO ulegajg zuzyciu. Dlatego nalezy je regularnie (mniej wiece;
co 50 montazy wstepnych) kontrolowa¢ przy uzyciu wzorcal

W celu wykluczenia nieprawidtowego montazu nalezy wymienia¢
krécce VOMO, ktdre nie sg zgodne z wzorcem lub sg zuzyte. vV

WSKAZOWKA:

Przepitowac rure pod katem prostym. Dopuszczalne jest odchylenie
od kata prostego 0 0,5°. Nie korzysta¢ z obcinaka do rur ani
szlifierki-przecinarki. Delikatnie wygtadzi¢ konce rur od strony
wewnetrznej i zewnetrznej. Dopuszczalne fazowanie to maks.

0,2 x 45°. Nastepnie oczysci¢ konce.

Znieksztatcenia na koncach rur, np. krzywo przyciete lub niedoktadnie
wygtadzone rury, zmniejszajg zywotno$¢ i szczelnos¢ potaczenia.

(np. miedz lub aluminium):

W przypadku wszystkich bezszwowych rur o cienkich
sciankach oraz rur wykonanych z miekkich tworzyw D

Wsuna¢ tuleje wzmacniajacg do rury az do brzegu radetka. Whic¢
miotkiem (z tworzywa lub gumy) do konca tuleje wzmacniajaca.

W nastepstwie tego szyjka radetka wciska sie w wewnetrzng cze$¢ |y
rury i zabezpiecza tuleje przed przesunigciem lub wypadnieciem.
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Zamocowac krociec VOMO wybranej rury w imadle.
Nasmarowac¢ gwint i stozek VOMO oraz gwint nakretki.
Nakreci¢ jeden raz nakretke na VOMO, by dobrze rozprowadzi¢
$rodek smarujacy.

Lekko nasmarowac gwint i stozek kro¢ca $rubunka oraz

\ gwint nakretki (np. Srodkiem smarujacym, nie smarem!).
o WSKAZOWKA: 0

W przypadku ocynkowanych $rubunkéw z bezbarwng
warstwa poslizgowg mozna zrezygnowac ze smarowania.

v
Nasung¢ nakretke, a nastepnie pierscien wcinajacy
z krawedzig thaca skierowang w kierunku kofca rury. D
UWAGA!
Skontrolowaé prawidtowe potozenie piercienia wcinajacego —
W przeciwnym razie zostanie on nieprawidtowo zamontowany.

v
Przykreci¢ recznie nakretke, by VOMO, pierscien weinajacy
i nakretka przylegaty do siebie.
Wsuna¢ rure do oporu do VOMO.

v

Przykreci¢ recznie nakretke, by krociec Srubunka,
pierscien wcinajacy i nakretka przylegaty do siebie.
Wsunac¢ rure do oporu do krocca $rubunka.
UWAGA! D
Rura musi przylega¢ do ogranicznika, w przeciwnym
razie rura nie zostanie nacieta.
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Montaz wstepny w kréécu VOMO:
Dokreci¢ nakretke o0 1-1,5 obrotu

(w zaleznosci od wymiaréw i tworzywa).
Przytrzymac kluczem ptaskim VOMO.

Montaz wstepny:
Dokreci¢ nakretke o ok. 1,5 obrotu.
Przytrzymac kluczem ptaskim krociec $rubunka.

Rura nie moze sie przy tym obracac.

UWAGA!

Inny sposdb dokrecania obniza wytrzymato$¢ na

obcigzenie $ciskajace i skraca zywotnos¢ Srubunka.

Moze to spowodowac nieszczelnos¢ lub wysuniecie sie rury.

Kontrola:
Naddatek: Wymontowa¢ przytacze rurowe, odkrecajac nakretke.
cze$ciowo widoczny, wystajacy materiat,

z ktérego wykonana jest rura VOMO:
Naddatek znajdujacy sie przed pierwsza, przednig krawedzig thaca

musi by¢ rownomierny, musi przykrywaé 80% powierzchni czotowej
krawedzi tnace;.

WSKAZOWKA: v
W przypadku rur ze stali szlachetnej na krawedzi thacej nie ma
takiego naddatku, jaki wystepuje na rurach stalowych. Piercienie
wcinajace ze stali szlachetnej umieszczone sg na rurze stosunkowo
luzno.

W przypadku STALI:

Naddatek musi catkowicie wypetnia¢ powierzchnig czotowq
krawedzi tnacej. PierScien wcinajacy moze sie obracac, jednak
nie moze przesuwac si¢ w ptaszczyznie osiowej.

Peten montaz w kré¢cu Srubunka z VOMO:

Przykrecic recznie nakretke, by krociec Srubunka, pierscien
wcinajacy i nakretka przylegaty do siebie.

Dokreci¢ nakretke zaciskowa o od 1/4 do 1/2 obrotu od momentu
wyczucia wiekszego oporu, przytrzymujac przy tym kréciec
Srubunka kluczem ptaskim.

Zamontowane fabrycznie pier§cienie wcinajace: v
Dokreci¢ nakretke o 1/4-1/3 obrotu!

UWAGA!

Inny sposéb dokrecania obniza wytrzymato$¢ na obcigzenie
Sciskajace i skraca zywotnos$¢ srubunka. Moze to spowodowaé
przeciekanie lub wysunigcie sie rury.
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Ponowny montaz:

Po kazdym roztaczeniu przytacza rurowego nalezy ponownie
mocno dokreci¢ nakretke (z takg sama sita), tak jak przy petnym
lub pierwszym montazu, przytrzymujac przy tym kréciec $rubunka D
kluczem ptaskim.

v
Szczelnos¢:
Zgodnie z obowigzujacymi przepisami instalacyjnymi i budowlanymi dotyczacymi przewodéw rurowych po montazu zaleca sie D
skontrolowanie szczelnosci kazdego ztacza rurowego przy uzycia $rodka kontrolnego i/lub $rodka roboczego pod ci$nieniem
kontrolnym i/lub roboczym, np. przy uzyciu $rodkéw pienigcych zgodnie z EN 14291.
Zakres obowigzywania DIN 3387-1: Srubunki z pierscieniem wcinajacym stosowane do wszystkich gazow zgodnie z karta v

roboczg DVGW G 260.

A OSTRZEZENIE

+ Demontaz i/lub dokrecanie $rubunkéw i elementéw potaczen mozna wykonywacé wytgcznie po catkowitym
zredukowaniu cisnienial

« Korzystanie z $rubunkéw z pierscieniem wcinajacym podlega obowigzujacym przepisom instalacyjnym,
np. DVGW-TRGI, TRF.
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